










































































































































































































































































































































WK15CT
NEUE V ICTORY™ SORTE ZUM 

DREHEN VON GUSSE ISEN
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WBH30P

WBK40U

CW2015

CW2015
WK05CT

WK20CTWK15CT



NEU: Substrat- und Victory™-Beschichtung

TiCN und Al2O3 Mehrlagenbeschichtung mit einer 
spezielen Behandlung vor und nach dem Beschichten, 
die eine verbesserte Schneidkantenstabilität und 
eine lange vorhersehbare Standzeit bei höheren 
Schnittgeschwindigkeiten bietet.

Entwickelt zum Schruppen, Vorschlichten und Schlichten  
in allen Arten von Grauguss. 

Auch geeignet für: Verschiedene Arten von Sphäroguss.

WK15CT beim Drehen von Gusseisen hilft nicht nur bei 
der Kostensenkung, sondern auch bei der Reduzierung der 
Bearbeitungszeiten durch verbesserte Schnittbedingungen  
und einer höheren Produktivität.

Beschichtung

Bearbeitung

widia.com
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WK15CT
Hochleistungs-Wendeschneidplatten • WIDIA™ Victory™ 

WK15CT bietet eine konstante Leistung bei der Bearbeitung von Grauguss- und Sphäroguss  
mit hohen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschüben beim Schruppen.

• � Verbesserte Produktivität und kürzere Bearbeitungszeiten. 

• � Nach dem Beschichten geschliffene Auflageflächen bieten einen sicheren  
Sitz der Wendeschneidplatte. 

• � Eine CVD Mehrlagenbeschichtete Sorte mit TiN-TiCN-Al203 auf ein  
verschleißfestes Substrat, das speziell entwickelt wurde, um eine gleichbleibende  
Leistung und eine überlegene Standzeit bei der Bearbeitung von Gusseisen zu erzielen.  

• � Das verschleißfeste Substrat widersteht Verformungen bei der Bearbeitung  
bei höheren Schnittgeschwindigkeiten.  

• � Die dicke CVD-Beschichtung mit folgender Nachbehandlung bietet lange  
und konstante Standzeiten.  

• � Diese Sorte kann bei kontinuierlichen oder leicht unterbrochenen Schnitten  
für Grau- und Sphäroguss eingesetzt werden. 

Merkmale:

WK15CT ersetzt die alten Sorten TN5120, HK150. Erhältlich in den meisten gängigen  
Spanformgeometrien sowohl bei negativen als auch positiven ISO-Wendeschneidplatten. 

Die spezielle Behandlung nach 
dem Beschichtenverbessert die 

Kantenzähigkeit und bietet  
eine lange Standzeit.

Die verschleißfeste Beschichtung bietet eine bessere 
Standzeit mit höheren Schnittgeschwindigkeiten.

TiN-TiCN-Al2O3

Negative  
Wendeschneidplatten Geometrie

CNMA MA

CNMG STD, -5, -RH

WNMA MA

WNMG STD, -5, -RH 

TNMA MA

TNMG STD, -RH 

SNMA MA

SNMG STD

DNMG STD, -RH 

Positive  
Wendeschneidplatten Geometrie

CCMT STD, MP

DCMT STD

SCMT MP

TCMT MP

VBMT STD

VCMT STD
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Fräsen mit Wendeschneidplatten   I   Fräsen mit Vollhartmetall-Schaftfräsern   I   Bohrungsbearbeitung   I   Drehen

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

CCMT-MP

Hochleistungs-Wendeschneidplatten • WIDIA™ Victory™ 

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

CCMT120408MP 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 6730909

CCMT120412MP 12,70 12,90 4,76 1,2 5,50 6730910

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

CNMA

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

CNMA120408 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 6287922

CNMA120412 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 6287923

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

CCMT

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

CCMT060204 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 6671876

CCMT090304 9,53 9,67 3,18 0,4 4,40 6671877

CCMT09T304 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 6613610

CCMT09T308 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 6613604
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WK15CT

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

CNMG-5

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

CNMG120408-5 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 6287924

CNMG120412-5 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 6287925

Hochleistungs-Wendeschneidplatten • WIDIA™ Victory™ 

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

CNMG-RH

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

CNMG120408RH 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 6288264

CNMG120412RH 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 6288265

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

CNMG

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

CNMG120404 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 6613606
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Fräsen mit Wendeschneidplatten   I   Fräsen mit Vollhartmetall-Schaftfräsern   I   Bohrungsbearbeitung   I   Drehen

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

DCMT

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

DCMT11T308 9,53 11,63 3,97 0,8 4,45 6671913

Hochleistungs-Wendeschneidplatten • WIDIA™ Victory™ 

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

DNMG

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

DNMG150608 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 6671912

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

DNMG-RH

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

DNMG150608RH 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 6730880

DNMG150612RH 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 6730901
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WK15CT
Hochleistungs-Wendeschneidplatten • WIDIA™ Victory™ 

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

SNMA

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

SNMA120408 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 6287926

SNMA120412 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 6287927

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

SNMG

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

SNMG120408 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 6613608

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

SCMT-MP

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

SCMT09T304MP 9,53 9,53 3,97 0,4 4,40 6730906

SCMT09T308MP 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 6730907

SCMT120408MP 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 6730908
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Fräsen mit Wendeschneidplatten   I   Fräsen mit Vollhartmetall-Schaftfräsern   I   Bohrungsbearbeitung   I   Drehen

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

TCMT-MP

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

TCMT110208MP 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 6730905

TCMT16T308MP 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 6730904

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

TNMA

Hochleistungs-Wendeschneidplatten • WIDIA™ Victory™ 

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

TNMA160408 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 6287930

TNMA160412 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 6287951

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

TNMG

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

TNMG160404 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 6671911

TNMG160408 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 6617524

TNMG160412 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 6671880
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WK15CT
Hochleistungs-Wendeschneidplatten • WIDIA™ Victory™ 

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

VBMT

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

VBMT160408 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 6671879

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

VCMT

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

VCMT16T308 9,53 16,61 3,97 0,8 4,40 6672411

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

TNMG-RH

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

TNMG160408RH 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 6673946
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Fräsen mit Wendeschneidplatten   I   Fräsen mit Vollhartmetall-Schaftfräsern   I   Bohrungsbearbeitung   I   Drehen

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

WNMA

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

WNMA080408 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 6288267

WNMA080412 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 6288268

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

WNMG-5

Hochleistungs-Wendeschneidplatten • WIDIA™ Victory™ 

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

WNMG080408-5 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 6613603

v Erste Wahl
j Alternative

P j

M
K v

N
S
H

WK15CT

WNMG-RH

ISO-Katalognummer D L10 S Re D1 WK15CT

WNMG060408RH 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 6673948

WNMG080408RH 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 6290495

WNMG080412RH 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 6288269
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WIDIA Werkzeuglösungen zur Dreh-Schwerzerspanung sind seit langem erfolgreich in extrem anspruchsvollen  
Anwendungsbereichen weltweit im Einsatz. Kunden, die auf ein maximales Zeitspanungsvolumen und eine höhere  

Produktivität achten, können sich darauf verlassen, dass WIDIA genau die richtigen Werkzeuge, Wendeschneidplatten  
und Schneidstoffe für ihre Werkstücke, Werkzeugmaschinen und Anwendungsanforderungen bietet.

• � Die Werkzeuge für die Neuprofilierung/Nachprofilierung von 
Radsätzen wurden in enger Zusammenarbeit  
mit Werkzeugmaschinenbauern und  
Bahnbetriebswerken entwickelt. 

• � Das Radprofil nutzt sich während des Einsatzes und aufgrund 
von Reibung, unrunden Rädern usw. ab 

• � Es stehen verschiedene Profile und Sorten zur Verfügung, um die 
unterschiedlichen Verschleißformen der Räder zu bearbeiten.

• � Die tangentiale Ausführung der Wendeschneidplatten erhöht die 
Schneidenstabilität. Die Spanformgeometrien ermöglichen eine 
optimale Profildrehbearbeitung mit einem effizienten Spanbruch.

• � Der Klemmhalter ist mit einem robusten Kniehebel-
Spannsystem ausgestattet.

WIDIA™ Werkzeuge für 
die Radsatz-Bearbeitung 

von Eisenbahnrädern
WIDIA bietet Werkzeughalter und Wendeschneidplatten  

für alle Arten von Raddrehmaschinen, die in  
der Industrie verwendet werden.

widia.com
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Radsatzbearbeitung

Klemmhalter in Rechtsausführung  
69 391 458 10

Klemmhalter in Linksausführung  
69 391 458 21

Klemmhalter in Rechtsausführung  
69 391 431 10

Klemmhalter in Linksausführung  
69 391 431 20

Klemmhalter für die Radsatzbearbeitung

*Zusätzliche Größen als kundenspezifische Lösung erhältlich.

*Zusätzliche Größen als kundenspezifische Lösung erhältlich.

Katalog- 
nummer Beschreibung

Wende-
schneid-

platte
Kassette  

zum Drehen
Kassette  

zum Stirnen
Fest-

stellschraube
Sechskant-
schlüssel 1

Spann-
schraube

Sechskant-
schlüssel 2

Einstell-
schraube

Rechts schneidend
69 391 458 20 LS-Verbund-Klemmhalter (links schneidend) LNUX 30 19 40 69 393 186 20 69 393 220 20 73 085 863 73 398 965 73 398 589 73 398 931 73 398 577

Links schneidend 
69 391 458 20 LS-Verbund-Klemmhalter (links schneidend) LNUX 30 19 40 69 393 186 20 69 393 220 20 73 085 863 73 398 965 73 398 589 73 398 931 73 398 577

Katalog- 
nummer Beschreibung

Wende-
schneid-

platte
Kassette  

zum Drehen
Kassette  

zum Stirnen
Fest-

stellschraube
Sechskant-
schlüssel 1

Spann-
schraube

Sechskant-
schlüssel 2

Einstell-
schraube

Rechts schneidend
69 391 431 10 LS-Verbund-Klemmhalter (rechts schneidend) LNUX 30 19 40 69 393 186 10 - 73 085 863 73 398 965 - - 73 398 577

Links schneidend 
69 391 431 20 LS-Verbund-Klemmhalter (links schneidend) LNUX 30 19 40 69 393 186 20 - 73 085 863 73 398 965 - - 73 398 577

Fräsen mit Wendeschneidplatten   I   Fräsen mit Vollhartmetall-Schaftfräsern   I   Bohrungsbearbeitung   I   Drehen
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Werkzeuge für  
Hochleistungs-Drehbearbeitungen
Radsatzbearbeitung

Katalognummer ohne LI S R D1
LNUX191940-13 10 19,05 19,05 4 6,35
LNUX191940-16 10 19,05 19,05 4 6,35
LNUX191940DB 10 19,05 19,05 4 6,35

LNUX191940RRP 10 19,05 19,05 4 6,35
LNUX191940T 10 19,05 19,05 1 6,35

LNUX301940-13 12 30 19,05 4 6,35
LNUX301940-16 12 30 19,05 4 6,35
LNUX301940T 12 30 19,05 4 6,35

Schneidenträger/Kassetten für Klemmhalter zum Außendrehen

Schneidenträger/Kassetten für Klemmhalter zum Stirndrehen

*Zusätzliche Größen als Spezial erhältlich.

*Zusätzliche Größen als Spezial erhältlich.

*Ersatzteile sind identisch für die Montage und das Drehen von Kassetten.

Katalognummer Beschreibung Wendeschneidplatte Kniehebel Klemmelement Innen-Sechskantschraube

Rechts schneidend
69 393 186 10 Kassette zum Drehen (rechts schneidend) LNUX 30 19 40 214 85 667 214 85 627 73 398 965
69 393 187 10 Kassette zum Drehen (rechts schneidend) LNUX 19 19 40 214 85 667 214 85 627 73 398 965

Links schneidend
69 393 186 20 Kassette zum Drehen (links schneidend) LNUX 19 19 40 214 85 667 214 85 627 73 398 965
69 393 188 20 Kassette zum Drehen (links schneidend) LNUX 30 19 40 214 85 667 214 85 627 73 398 965

Katalognummer Beschreibung Wendeschneidplatte Kniehebel Klemmelement Innen-Sechskantschraube
Rechts schneidend

69 393 190 10 Kassette zum Stirnen (rechts schneidend) LNUX 30 19 40 214 85 667  214 85 627 73 398 965
69 393 220 10 Kassette zum Stirnen (rechts schneidend) LNUX 19 19 40 214 85 667  214 85 627 73 398 965

Links schneidend
69 393 189 20 Kassette zum Stirnen (links schneidend) LNUX 19 19 40 214 85 667  214 85 627 73 398 965
69 393 221 20 Kassette zum Stirnen (links schneidend) LNUX 30 19 40 214 85 667  214 85 627 73 398 965

Kassette zum Drehen  
69 393 187 10

Kassette zum Drehen  
69 393 186 10

Kassette für Stirnen  
69 393 189 20

Wendeschneidplatten

LNUX191940RRP LNUX191940-16,  
LNUX301940-16

LNUX191940-13, 
LNUX301940-13

LNUX191940T, 
LNUX301940T

LNUX191940DB

LI
S

D1

W

LI
S

D1

W



Language Version:  WID_Advances2020_176_177_DE December 5, 2019 8:07 AM

widia.com widia.com 177

Werkzeuge für  
Hochleistungs-Drehbearbeitungen

Schäldrehen

WIDIA™ Werkzeuge für das Schäldrehen

Schäldrehen ist ein spezielles, kostengünstiges Bearbeitungsverfahren zur Herstellung zylindrischer Oberflächen an Stangen  
(z. B: Rundstangen, Kabel, Blöcke, Rohre) mit hoher Oberflächengüte und Genauigkeit. 

Beim Schäldrehen werden Unebenheiten, Risse und Sandeinschlüsse entfernt. Das Schäldrehen ist schneller als das herkömmliche  
Drehen. Verwendet, wenn hohe Volumina, hohe Qualität und hohe Produktivität mit guter Oberflächengüte erforderlich sind.

Das Schäldrehen erfordert eine hohe Auslastung und benötigt daher Hochleistungs-Bearbeitungswerkzeuge. WIDIA bietet speziell entwickelte 
Wendeschneidplatten-Werkzeuge für das Schäldrehen, die diesen hohen Anforderungen entsprechen, wodurch die Bearbeitung kosteneffizienter wird.

Anwendungsbereich der WIDIA™ Schäldrehwerkzeuge

WP15CT

Beschichtetes Hartmetall MT-CVD/CVD – TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN. 
Eine ausgewogene Kombination von Verschleißfestigkeits- und 
Zähigkeitseigenschaften. Hochproduktive Bearbeitung bei leicht 
unterbrochenen Schnittbedingungen. Für Stähle.

WP25CT

Beschichtetes Hartmetall MT-CVD/CVD – TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN. Gute 
Zähigkeitseigenschaften Hervorragende erste Wahl für die Bearbeitung von 
Stahl, hohes Zeitspanungsvolumen bei nahezu allen Metallen, bis auf die 
schwierigsten unterbrochenen Schnitte.

WIDIA Victory™ CVD-beschichtete Sorten

Für mehr Informationen zu Werkzeugen für die  
Hochleistungs-Drehbearbeitung wenden Sie sich bitte  

an Ihren lokalen WIDIA Handelspartner.

WP35CT

Beschichtetes Hartmetall MT-CVD/CVD – TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN. Für alle 
Schrupp- und schwere Schruppbearbeitungen (mit oder ohne Kühlmittel)  
in unterbrochenen oder glatten Schnitten geeignet.

WM25CT

Beschichtetes Hartmetall MT-CVD/CVD – TiN-TiCN-Al2O3-ZrCN. 
Eine ausgewogene Kombination von Verschleißfestigkeits- und 
Zähigkeitseigenschaften. Leichte und mittlere Bearbeitung. Für austenitischen, 
nicht rostenden Stahl der AISI-Serie

Fräsen mit Wendeschneidplatten   I   Fräsen mit Vollhartmetall-Schaftfräsern   I   Bohrungsbearbeitung   I   Drehen

Neue Maschinen zum Schäldrehen benötigen Hochleistungs-
Bearbeitungswerkzeuge. WIDIA bietet eine breite Palette an 
Wendeschneidplatten in verschiedenen Sorten für kosteneffiziente 
Schälbearbeitungen in verschiedenen Stählen, nichtrostende  
Stähle usw. WIDIA bietet auch Klemmhalter und Kassetten für  
das Schäldrehen als kundenspezifische Lösung an.

• � Die für Anwendungen mit hohen Vorschubraten ideal 
geeigneten WIDIA Werkzeuge zum Schäldrehen 
ermöglichen eine wirtschaftliche Bearbeitung zur 
Produktion zylindrischer Oberflächen auf Blankstahl.  

• � Hohe Oberflächengüte und Maßgenauigkeit, sowie 
eine höchst effiziente Entfernung von Zunder, Rissen, 
Sandeinschlüssen und anderen Oberflächenmängeln.  
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Symbolerklärung

Symbole für das Fräsen mit Wendeschneidplatten

Symbole für das Vollhartmetall-Fräsen

Schräg-
Eintauchfräsen: 
Rohling

Nutenfräsen: 
Ebene Stirnfläche

Nutenfräsen: Ebene 
Stirnfläche mit 
AP-Abmessung

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: 
Ebene Stirnfläche

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: 
Ebene Stirnfläche mit 
AE-/AP-Abmessung

3D-Profilfräsen
3D-Profilfräsen: 
3D-Profilfräsen mit
AE-/AP-Abmessungen

Zykloidisches  
Fräsen

Stirnschneiden-
ausführung: 
Eckenradius

Stirnschneiden-
ausführung: 
Ebene Stirnfläche

Stirnschneide-
nausführung: 
Torus

Zylinderschaft Spiralwinkel: 
20°

Spiralwinkel: 
30°

Spiralwinkel: 
40°

Spiralwinkel: 
45° DIN 6527

Werkzeugaus-
führungen: 
Schneidreihen: 
X (variabel)

Werkzeugaus-
führungen: 
Schneidreihen: 
3

Werkzeugaus-
führungen: 
Schneidreihen: 
6

Plansenken Spiralförmiges/
kreisförmiges Fräsen Planfräsen Spiralförmiges 

Interpolieren Tauchfräsen

Schrägeintauchen Nutenfräsen: 
Ebene Stirnfläche

Scheibenfräsen/
Schulterfräsen: 
Ebene Stirnfläche

3D-Profilfräsen:
Geneigt Vierkant
Schaftfräser

Auskammern

Zylinderschaft Weldon®-
Zylinderschaft

Aufschraubbarer 
Schaft Aufsteckfräser Innere 

Kühlmittelzuführung
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Symbolerklärung

Symbole für die Bohrungsbearbeitung

Symbole für das Drehen

DIN — Deutsches Institut für Normung
ISO — Internationale Normenorganisation

Bohren
Bohren: 
Schräge 
Eintrittsfläche

Bohren: 
Schräge 
Austrittsfläche

Bohren:
X-Versatz

Bohren: 
Gestapelte 
Platten

Bohren: 
Konvexe Eintrittsfläche

Bohren:
Sacklochbohrung Kettenbohrung

Bohren:
Bohrung mit 
Querbohrung

Bohren:
Halbzylinder

Bohren: 
Eck-
bohrung 45°

Bohrtiefe: 
1 x D

Bohrtiefe: 
3 x D

Bohrtiefe: 
5 x D

Bohrtiefe: 
8 x D

Bohrtiefe: 
12 x D

Zylinderschaft 
mit Spannfläche

Schaft: 
Zylinderschaft

Innere Kühlmittel-
zuführung: 
Radial: Bohren

Innere 
Kühlmittelzuführung:
Radial: Bohren mit
Wendeschneideplatten

Werkzeugausführungen: 
2 Schneidreihen/2 
Führungsfasen/Innere 
Kühlmittelzuführung

Außendrehen Profildrehen/
Kopierdrehen Plandrehen Axial-Einstechdrehen Fasen

Einstechdrehen Abstechdrehen Tief-Einstechdrehen
Innere 
Kühlmittelzuführung:
Einstechdrehen
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Die WIDIA™ Customer Application-Ingenieure unterstützen Kunden und Ingenieur-Teams weltweit mit Werkzeug- und 
Anwendungsempfehlungen für das gesamte WIDIA Programm von Zerspanungswerkzeugen und Werkzeugsystemen.

Einfacher Zugriff auf bewährte Anwendungsexpertisen der Metallbearbeitung.

LAND SPRACHE TEL. FAX E-MAIL-ADRESSE
Australien Englisch 001-724-539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com
Österreich Deutsch 0800 291630 0049-911-9735-429 * eu.techsupport@widia.com
Belgien Englisch/Französisch 0800 80410 0049-911-9735-429 * eu.techsupport@widia.com
China Chinesisch 400-889-2237 +86-21-58999985 * w-cn.techsupport@widia.com
Dänemark Englisch 808 89295 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com
Finnland Englisch 0800 919413 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com
Frankreich Französisch 080 5540 379 0049-911-9735-429 * eu.techsupport@widia.com
Deutschland Deutsch 0800 1015774 0911-9735-429 * eu.techsupport@widia.com
Indien Englisch 1 800 103 5227 — in.techsupport@widia.com
Israel Englisch 1809 449907 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com
Italien Italienisch 800 916568 02 89512146 * eu.techsupport@widia.com
Japan Englisch 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com
Südkorea Englisch 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com
Malaysia Englisch 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com
Niederlande Englisch 0800 0201131 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com
Neuseeland Englisch 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com
Norwegen Englisch 800 10081 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com
Polen Polnisch 00800 4411943 06166 56504 * eu.techsupport@widia.com
Russland (Festnetz) Russisch 8800 5556395 0048 6166 56504 * eu.techsupport@widia.com
Russland (Mobiltelefon) Russisch +7 8005556395 0048 6166 56504 * eu.techsupport@widia.com
Singapur Englisch 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com
Südafrika Englisch 0800 981644 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com
Schweden Englisch 020798794 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com
Taiwan Englisch 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com
Thailand Englisch 001-724539-6921 * 001-724-539-6830 * ap.techsupport@widia.com
Großbritannien Englisch 0800 028 2996 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com
Ukraine Russisch 800502665 0048 6166 56504 * eu.techsupport@widia.com
USA Englisch 888 539 5145 001-724-539-6830 * na.techsupport@widia.com

Höchstes Serviceniveau: 

• Kurze Reaktionszeiten per Telefon
• �Kurzfristige Bereitstellung  

technischer Lösungen
• Effizientes Problemmanagement

Serviceangebot:

• Werkzeugauswahl
• Bearbeitungsdaten
• Fehlersuche und -behebung
• Prozessoptimierung
• Zubehör-Support

Herausragende 
Optimierungstechnologien  
für den Support:

• Werkzeug-Leistungsoptimierung
• Werkstoffdatenbanken
• Anwendungsberechnungen

• Einfacher Zugriff auf bewährte Anwendungsexpertisen der Metallbearbeitung.
• Höchstes Serviceniveau.
• Herausragende Technologien zur Anwendungsunterstützung.

*Die angegebenen Telefon- und Faxnummern sind nicht gebührenfrei.

Kunden-Anwendungssupport (CAS)

Sie erhalten schnelle und zuverlässige Lösungen für Ihre schwierigsten 
Aufgaben im Bereich der Metallzerspanung!
Unser Kundenanwendungs-Support-Team (CAS-Team) ist der branchenweit führende Beratungs-Service  
für Werkzeuganwendungen und Problemlösungen.
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P Stahl
M Nicht rostender Stahl

K Gusseisen
N NE-Metalle

S Hochwarmfeste Legierungen
H Gehärtete Werkstoffe

Werkstoffübersicht • DIN

Werk-
stoff-

gruppe Beschreibung Inhalt

Zug 
festigkeit 

RM (MPa)*
Härte 
(HB)

Härte 
(HRC)

Werkstoff- 
nummer

P0 Kohlenstoffarme Stähle, langspanend C <0,25% <530 <125 – –

P1 Kohlenstoffarme Stähle, kurzspanend, leicht 
zerspanbar

C <0,25% <530 <125 – C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

P2 Stähle mit mittlerem und hohem Kohlenstoffgehalt C >0,25% >530 <220 <25 ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

P3 Legierte Stähle und Werkzeugstähle C >0,25% 600–850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

P4 Legierte Stähle und Werkzeugstähle C >0,25% 850–1400 340–450 35–48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P5 Ferritische, martensitische und nicht rostende 
PH-Stähle

– 600–900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12

P6 Hochfeste ferritische, martensitische und PH-
Edelstähle

– 900–1350 350–450 35–48 X102CrMo17, G-X120Cr29

M1 Austenitischer, nicht rostender Stahl – <600 130–200 –
X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,  

X15CrNiSi 20 12

M2 Hochfeste austenitische, nicht rostende Stähle und 
Edelstahlguss

– 600–800 150–230 <25
X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, X5CrNiNb 18 10,  

G-X15CrNi 25-20

M3 Duplex-Edelstahl – <800 135–275 <30
X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4, 

G-X40CrNiSi27 4

K1 Grauguss – 125–500 120–290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

K2 Duktiles Gusseisen (Sphäroguss) mit niedriger bis 
mittlerer Festigkeit und Vermikularguss

– <600 130–260 <28 GGG40, GTS35

K3 Hochfeste Gusseisen und bainitisches Gusseisen mit 
Kugelgraphit (ADI)

– >600 180–350 <43 GGG60, GTW55, GTS65

N1 Aluminium-Knetlegierungen – – – – AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb

N2 Aluminiumlegierungen mit geringem Siliziumgehalt 
und Magnesiumlegierungen

Si <12,2% – – – GAISiCu4, GDAISi10Mg

N3 Aluminiumlegierungen mit hohem Siliziumgehalt und 
Magnesiumlegierungen

Si >12,2% – – – G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

N4 Kupfer-, Messing- und Zink-Basis mit einem 
Zerspanbarkeitsindex von 70–100

– – – – CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSi3Mn

N5 Nylon, Kunststoffe, Gummi, Phenole und Glasfaser – – – – Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makralon

N6 Kohlefaser- und Graphit-Verbundwerkstoffe, CFRP – – – – CFK, GFK

N7 Metall-Matrix-Verbundwerkstoff (MMC) – – – – –

S1 Warmfeste Legierungen auf Eisenbasis – 500–1200 160–260 25–48
X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20, 

X40CoCrNi20 20

S2 Warmfeste Legierungen auf Kobaltbasis – 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

S3 Warmfeste Legierungen auf Nickelbasis – 600–1700 160–450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, Nimonic® 75

S4 Titan und Titanlegierungen – 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

H1 Gehärtete Werkstoffe – – – 44–48
GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952, 

GX300CrMo153, Hardox® 400

H2 Gehärtete Werkstoffe – – – 48–55 –

H3 Gehärtete Werkstoffe – – – 56–60 –

H4 Gehärtete Werkstoffe – – – >60 –

DIN
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Digitale WIDIA™-Lösungen

PRODUKTDATEN ELEKTRONISCHER KATALOG

LADEN SIE DIE MOBILEN APPS VON WIDIA NOCH HEUTE HERUNTER!

Verfügbare Werkzeuge und Ressourcen

WIDIA 
Bearbeitung 
Zentral

WIDIA 
NOVO™

WIDIA.COM

• �Abmessungsdaten  

von Werkzeugen

• �Vorschübe und 

Schnittgeschwindigkeiten

• �Verfügbarkeit des Bestands 

• �...und Vieles mehr! 

• �Umfassende Zerspanungswerkzeugauswahl, 

Schnittdaten und 2D-/3D-Modellen 

• �Erstellen von Werkzeugbaugruppen 

für den einfachen Import in CAD-/

CAM-Software, Voreinstellungs- und 

Werkzeugmanagementsysteme 
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Notizen
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Das ALL-STAR-Programm umfasst 
nur die beliebtesten Plattformen, 

Sorten und Größen. 

Besuchen Sie für das komplette Angebot den  
WIDIA NOVO™ Electronic Tool Katalog oder WIDIA.COM.

Finden Sie 
die regionale 
All-Star-Produkt-
verfügbarkeit mit 
dem All-Star-Filter.

Laden Sie die NOVO App für PC oder Tablet auf widia.com herunter



Die Zerspanungswerkzeuge von WIDIA™ werden ausschließlich über ein spezialisiertes Netzwerk autorisierter 
Handelspartner erhältlich, von denen Sie mehr als nur die Produkte selbst erwarten können. Unsere Handelspartner 
kennen uns und – was noch viel wichtiger ist – sie kennen Sie. Sie wissen am besten, wie Sie die Leistung von WIDIA 
in Ihrer Branche, in Ihrer Region und für Ihr — Unternehmen optimal nutzen können.

Finden Sie einen nächstgelegenen autorisierten 
WIDIA Handelspartner

SICHERHEIT BEI DER METALLZERSPANUNG

NOVO, Stellite, TDMX, Top Cut 4, TOP DRILL, VariMill, VariMill I, VariMill II, VariMill III, Victory, VSM11, VSM11H, VSM17, VSM17H, VSM490-10, VSM490-15, VSM890, VSM890-12, VXF, WIDIA, WIDIA-Hanita, WU10PT, und X-Feed 
sind Marken von Kennametal, Inc. und werden als solche hierin verwendet. Das Fehlen eines Produkt- oder Dienstleistungsnamens oder Logos in dieser Auflistung stellt keinen Verzicht auf die Rechte an der Marke oder 
sonstigem geistigen Eigentum im Zusammenhang mit der Bezeichnung oder dem Logo durch Kennametal dar.

Hardox® ist eine eingetragene Handelsmarke der SSAB Technology AB Corporation.
Hastelloy® und Haynes® ist eine eingetragene Handelsmarke der Haynes International, Inc. Corporation.
Hostalen® ist eine eingetragene Handelsmarke der HOECHST GMBH.
INCONEL® und NIMONIC® sind eingetragene Handelsmarken der Special Metals Corporation.
Lexan® ist eine eingetragene Handelsmarke der Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.
Weldon ® ist eine eingetragene Handelsmarke der Weldon Tool Company.

©Copyright 2019 durch Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650. Alle Rechte vorbehalten.

WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN: LESEN SIE BIT TE DIESEN ABSCHNIT T,  
BEVOR SIE DIE PRODUK TE IN DIESEM K ATALOG VERWENDEN

Gefährdung durch Spanflug und Absplitterungen Gefahren durch Einatmen und Hautkontakt
Moderne Metallzerspanungstechniken arbeiten mit hohen Spindel- 
und Fräserdrehzahlen sowie hohen Temperaturen und Schnittkräften. 
Heiße Metallspäne können sich während der Metallzerspanung vom 
Werkstück lösen. Obwohl moderne Schneidwerkzeuge so ausgelegt 
und gefertigt sind, dass sie den Schnittkräften und Temperaturen 
standhalten, können diese manchmal splittern, insbesondere wenn 
diese Überbeanspruchung, schweren Stoßbelastungen oder anderen 
Formen des falschen Gebrauchs ausgesetzt werden.

Beachten Sie Folgendes, um Verletzungen zu vermeiden: 

• �� Tragen Sie immer Ihre persönliche Schutzausrüstung, einschließlich 
Schutzbrille, wenn Sie mit Metallbearbeitungsmaschinen oder in 
deren Nähe arbeiten. 

• � Stellen Sie immer sicher, dass alle Maschinenabdeckungen 
angebracht sind. 

Beim Schleifen von Hartmetall oder anderen modernen Schneidstoffen 
entsteht Staub oder Sprühnebel, der Metallpartikel enthält. Das 
Einatmen dieses Staubes oder Sprühnebels, — insbesondere 
über einen längeren Zeitraum, — kann zu vorübergehenden 
oder permanenten Lungenkrankheiten führen oder vorhandene 
Erkrankungen verschlimmern. Der Kontakt mit Staub oder Sprühnebel 
kann Augen, Haut oder Schleimhäute reizen und eventuell bestehende 
Hautkrankheiten verschlimmern.

Beachten Sie Folgendes, um Verletzungen zu vermeiden:

• � Tragen Sie beim Schleifen immer Atemschutz und Schutzbrille.  

• � Sorgen Sie für eine ordnungsgemäße Absauganlage, fangen Sie 
Staub, Sprühnebel oder Schlamm, der beim Schleifen entsteht,  
auf, und entsorgen Sie diesen. 

• � Vermeiden Sie Hautkontakt mit Staub oder Sprühnebel. 

Weitere Informationen entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt, das Ihnen von WIDIA zur Verfügung gestellt wird, und konsultieren Sie die 
allgemeinen Sicherheits- und Gesundheitsbestimmungen, Teil 1910, Titel 29, der Bundesgesetzsammlung.

Diese Sicherheitsanweisungen stellen allgemeine Richtlinien dar. In der spanenden Fertigung spielen viele Variablen eine Rolle. Es ist daher nahezu 
unmöglich, jede spezielle Situation abzudecken. Die in diesem Katalog enthaltenen technischen Informationen und Empfehlungen für  
die Zerspanungspraxis finden eventuell keine Anwendung auf Ihre spezielle Bearbeitung.

Weitere Informationen finden Sie in der WIDIA-Sicherheitsbroschüre für Metallzerspanung, die kostenlos bei WIDIA unter +1 724 539 5747 oder 
per Fax unter +1 724 539 5439 erhältlich ist. Bei Anfragen zur Produktsicherheit oder zum Umweltschutz wenden Sie sich bitte telefonisch unter 
+1 724 539 5066 oder per Fax unter +1 724 539 5372 an unser Corporate Environmental Health and Safety Office.

WIDIA Handelspartner bieten technische Kompetenz, auf die  
Sie sich verlassen können. Unsere Partner unterstützen Sie bei:

• � Deutliche Reduzierung der Durchlaufzeiten. 

• � Bessere Auslastung von Werkzeugmaschinen. 

• � Realisierung von messbaren Produktivitätssteigerungen. 

• � Nutzung bewährter Supply-Chain-Lösungen. 

• � Zugriff auf lokale Lagerbestände und erstklassigen technischen Kundendienst. 

• � Anfragen zu Vorführungen der neuesten Werkzeugtechnologie bei Ihnen vor Ort. 

Mit den Tausenden von Werkzeugen und Werkzeugsystemen zum Drehen, Fräsen, Drehen, zur 
Bohrungsbearbeitung und Gewindeschneiden von WIDIA erhalten Sie alle benötigten Lösungen  
aus einer Hand.

ZWISCHENHÄNDLER

Finden Sie Ihren nächstgelegenen 
autorisierten WIDIA Handelspartner 
in unserer Händlersuche  
auf widia.com.

ZWISCHENHÄNDLER
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WIDIA Products Group

WIDIA Products Group

WIDIA Products Group

WIDIA Products Group

Kennametal Inc.
1600 Technology Way
Latrobe, PA 15650 USA
Tel.: 1 800 979 4342
w-na.service@widia.com

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50
CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Schweiz
Tel.: +41 52 6750 100
w-ch.service@widia.com

Kennametal (Singapur) Pte. Ltd.
3A International Business ParkÞ
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapore 609935
Tel: +65 6265 9222
w-sg.service@widia.com

REGD OFFICE: WIDIA India Tooling Pvt Ltd
CIN: U28110KA2018PTC119396
Survey No 11  Nagasandra
Adjacent to Nagasandra Metro Station
Bengaluru-Pune National Highway
Bengaluru-560073  India
Tel: +91 80 2839 4321
w-in.service@widia.com

2019 WIDIA Products Group l Alle Rechte vorbehalten. l A-19-06147DE
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	Werkstoffübersicht • DIN



